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Cualquier mdquina-herramienta es potencialmente peligrosa. Las mdquinas controladas
por un ordenador son potencialmente mds peligrosas que las manuales.

ProductosCNC no acepta responsabilidad por el funcionamiento de la mdquina o
cualquier dafio o perjuicio causado por su uso. Es su responsabilidad asegurarse de que
entiende las implicaciones de disefar, construir y cumplir con la legislacion y los
codigos de la practica que se aplica en su pais. Si tiene alguna duda, debe buscar la guia
de un experto profesionalmente cualificado en lugar de arriesgarse a sufrir o causar

cualquier tipo de lesion.
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1. Descripcion

Este set contiene un motor paso a paso con un encoder de 1000 pulsos por revolucion
con su respecto controlador. Es un sistema que da més fiabilidad al funcionamiento por
estar siempre en la posicidn correcta gracias al control que se realiza desde el
controlador entre los pulsos recibidos de entrada y del encoder. En el caso que el motor
no pueda seguir los pulsos recibidos, el controlador da una sefial de alarma cuya salida
se puede utilizar con el PLC o sistema CNC para detener el proceso. El controlador
regula automdticamente el amperaje necesario para los motores resultando en un motor
mds silencioso, que gira mds suavemente y que reduce su calentamiento.

Los conectores son de alta calidad y estdn ya montados, siendo la instalaciéon mas
comoda y rdpida, asi como reduciendo los errores de conexién. Los cables estan
preparados para utilizar en una cadena porta-cables.

2 Contenido del set
Una pieza de motor paso a paso con encoder y conectores.

Una pieza de controlador para lazo cerrado.
3 metros de cables para la potencia y de encoder, ambos con conectores.

3 Especificaciones motor

Modelo : Motor paso a paso hibrido

Normalizacion : Nema 34

Paso angular 0 1.8°

Numero de fases 12

Numero de hilos 14

ATmax : 80 grados °C

Clase de aislamiento : B (130°C)

Resistencia de aislamiento : 100 Mohm ( 500 Vdc )

Tipo Nm A Ohm | V |mH Q L(mm) | Peso (Kg)
Nema 34 4.5 | Automatico | 0.27 1.62 | 20 | 14 109 2.3

Nm = Newtonmetro(par) A = Corriente, Ohm = Resistencia, V = Tensién mH= Induccién propia
L = Longitud
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3.1 Conexiones

Hilos cable de potencia

A+  :rojo

A- : verde
B+ : amarilla
B- :azul

Hilos cable de encoder

EA+ :negro
EA- :azul
EB+ :amarillo
EB- :verde

Vcee  :rojo
Egnd : blanco

4. Controlador lazo cerrado

Tension minima : 30 Vdc
Tensién maxima : 110 Vdc
Tensién recomendada : 36 Vdc

4.1Micropasos

Minimo nimero de micropasos : 2
Méximo nimero de micropasos : 256

4.2 Senales

Voltaje para el estado “0” es entre 0-0.5V
Voltaje para el estado”1” es entre 4-5V
Corriente minima para la sefial 16gica = 7mA
Corriente maxima para la sefial I6gica=15mA
Frecuencia méxima entrada =200kHz

Ancho de pulso minimo =2.5us

Encoder =1000 pulsos por revolucién

4.3 Dimensiones y peso

150x100.5x45mm
Peso =0.6Kg
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5. Conexiones controlador

5.1 Conexiones seiiales logicas

Puerta N° Identificacion Funcién Comentario

1 Pul+ Entrada pulso +

2 Pul- Entrada pulso -

3 Dir+ Entrada direccion +

4 Dir- Entrada direccion -

5 Ena+ Entrada habilitada +

6 Ena- Entrada habilitada -

7 Alm+ Salida alarma + Si hay un alarma el circuito
8 Alm- Salida Alarma - estd cerrado

* Ena no conectado = controlador habilitado

5.2 Conexiones encoder

Puerta N° Identificacion Funcion Color hilo encoder
1 EB+ Encoder fase B+ amarilla

2 EB- Encoder fase B- verde

3 EA+ Encoder fase A+ negro

4 EA- Encoder fase A+ azul

5 Vce Voltaje encoder +5V 10j0

6 Egnd Masa encoder blanco

*

*la incorrecta conexion dana el encoder y el controlador

5.3 Conexiones motor y fuente de alimentacion

Puerta N° Indicacion Funcién Color hilo motor
1 A+ Primera fase A+ rojo

2 A- Primera fase A- verde

3 B+ Segunda fase B+ amarilla

4 B- Segunda fase B- azul

2 EXSC Voltaje entrada DC 30-110V

5.4 Configuraciéon micropasos

S5= direccidn: on = con las agujas de reloj off= contra las agujas de reloj
S6 =off, no cambiar

Pasos/rev S1,52,S3,S4 Pasos/rev S1,S2,S3,54
400 Oon on on on 5000 off off on off
800 off on on on 8000 on on off off
1600 on off on on 10000 off on off off
3200 off off on on 20000 on off off off
6400 on on off on 40000 off off off off
12800 off on off on
25600 on off off on
51200 off off off on
1000 on on on off
2000 off on on off
4000 on off on off
Motor S7,S8
Nema 34 4.5Nm off on
Nema 34 8.5Nm on off
www.ProductosCNC.es
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5.5 Conexion con diferentes voltajes de control

| |
- Controller - -
| | Driver
| vce : PUL+ 270Q
! o !
. : /4
| | PUL R PUL- 2!5 *’ K
| '| i
: : DIR+ 270Q
! |
: . DIR R DIR- 4& *ﬁﬁ
! i
| | ENA+ 270Q
| |
: - ENA R ENA- * *ﬂ:
! |
| '| -
: . R=0 if VCC=5V;
R PR E=FErpy - R=1K (Power>0. 125W) if VCC=12V;
R=2K (Power>0. 125W) if VCC=24V;

R must be connected to control signal terminal.

Fig.2 Conexién con danodo comun.
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La informacion que se ofrece en este sitio web y sus respectivos documentos ha sido
verificada para evitar errores, si bien no se garantiza que estos no existan.
ProductosCNC no se responsabiliza de su inexactitud o error.
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